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美卓NGi
新一代智能磨机

节能降耗
经济效益最大化
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在磨矿工艺中，
您是否遇到这样的难题：

  能源消耗大

  磨矿效率低

  处理能力低

  钢球和衬板消耗居高不下

  �产品细度不稳定，影响下游产品

回收率
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美卓NGi新一代智能磨机 
让您的磨矿系统大有不同

磨机是选厂的核心设备，对最终产量和产品质量起关键作用。磨矿
能耗约占矿物加工总能耗的40%，直接影响生产成本与效益。

美卓自1898年开始生产磨机，拥有强大的设计制造能力和丰富的知
识与经验，在全球范围内拥有最高的装机量和难以撼动的市场地位。美
卓被公认为高能效磨矿解决方案的全球领导者。根据现场的不同情况与
要求，我们帮助客户进行矿石试验，制定各种工艺流程方案，如单段自
磨/半自磨工艺、自磨/半自磨+顽石破碎机/立磨机/球磨机/分级设备等
形成的磨矿系统，或单段球磨工艺。

为了更快地响应中国客户的需求，美卓中国研发中心在现有磨机基础
上进行升级优化，专为中国客户开发了个性化磨矿解决方案 —— 新一代智
能磨机（New Generation Intelligent  Mill，简称NGi Mill）。

美卓新一代智能磨机采用最新的材料技术，进一步优化磨机的机械
结构和制造工艺，使其整体机械性能、运转可靠性与经济性、维护保养
便利性等得到大幅提升。同时，将美卓智能专家系统植入传统的磨矿系
统控制中，通过专家系统对工矿条件的预判，实现及时响应，对工艺和
磨机运行参数进行快速有效的调整，从而保证稳定的产能和产品细度，
并在降低磨机磨矿无用功比例的同时，降低钢球与衬板的消耗，有效实
现节能降耗。

粗碎

自磨/半自磨

立磨

顽石破碎

球磨

分级
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设备寿命长
故障率低
停机时间短
人员配置减少

在线监测稳定性
远程兼本地支持
各班组相同操作

安全性提高
绿色环保
自动化程度高

钢球消耗降低
衬板消耗降低
电量消耗降低

产品质量显著改善
产量及回收率最大化
利润率提高

开机率高

工艺稳定

可持续发展

节能降耗

效益最大化
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融合美卓最新的智能技术、专有设计和领先工艺

•	采用专利的VisioRockTM、SmartearTM

等采集并分析磨矿数据。

•	根据生产需求提供智能化控制逻辑，
比如优先维持磨矿产能和产品细度。

•	智能专家系统在线检测仪器获得实时
数据，精准监测控制变量，优化计算
操作变量，最后将新的工艺参数设定
值周期性发送给执行机构。

•	美卓拥有整个磨矿和选矿工艺技术与
经验。美卓专家系统为全球400余家
矿山带来高效运行。

•	采用有限元分析对磨机主机部件的应
力结构设计进行优化。

•	优化设计主驱动齿轮的结构，实现更
高的传动效率和可靠性。

•	系统优化的回转支承及其辅助润滑装
置，使之更加高效。

•	美卓制造工艺和主机部件制造标准，
使制造效率和设备品质更高。

•	美卓主驱动齿轮副设计极大改善了齿
轮加工制造的工艺性。

•	美卓的制造工艺理念已充分考虑到整
个系统的制造、加工、包装和运输的
节能环保。

集成智能专家系统 优化的设计 优化的制造工艺
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半自磨工艺的中国先行者

昆钢大红山铁矿是国内特大型地下矿山，矿石总储量
约4.5亿吨。2006年建成400万吨/年采、选、管道工程。
美卓提供了8.53m × 4.27m  @5400KW半自磨主体、驱
动和其它附属设备，产能达到653t/h。

30多年稳定高产运行

江西铜业集团大山选矿厂于1990年投入运
行，原矿石日系统处理量3万吨。美卓成套供应4台
5.5m  ×  8.5m  @4100kW球磨机、磨矿控制系统和破
碎机等。

作业率92.83%

比该矿同规格其他两
个品牌半自磨机分别
高出6.31%和9.47%。

30多年长效运行

精细的设计和可靠的质

量确保美卓球磨机高效

运行30多年。

运行稳定

产能达到653t/h。投
产十多年来，始终保持
稳定产能和质量。

质量上乘

主要部件无任何故障，

如：齿轮、筒体端盖、

中空轴及轴瓦等。

可持续的收益

在铁矿石价格波动时
期，成为昆钢内部稳
定的利润增长点。

运转率96%以上

整个磨矿系统运行稳定、

日常维护量少，运转率

高达96%以上。
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全国首台新一代智能磨机的应用

黑河银泰矿业开发有限责任公司东安金矿为采、
选、冶一体化的高品位金银矿，选用了美卓一台 
4.88m  ×  2.29m  @700kW半自磨机和一台3.81m  × 
7.32m  @1450kW球磨机，及磨矿智能控制系统。

全国首创单段半自磨工艺项目

新疆紫金锌业有限公司乌拉根锌矿日处理量2.5万
吨的技改选矿项目采用全国首创的单段半自磨工艺。
美卓提供了一台8.5m × 7.0m  @8200kW新一代智能
磨机，辅以智能控制，完成了整个磨矿工艺。

首个应用

中国第一家选用美卓
新一代智能磨机的矿
山。

高产能

磨机产能超过1500 t/d， 
磨矿粒度80% 58μm。

高产能

磨机产能28,000 ~ 

30,000t/d。磨矿粒

度42% 74μm。

工艺创新

全国首创的单段半自磨
工艺成功应用，系统处
理量、回收率等主要指
标达到设计值。

智能控制系统

智能控制正在给客户
带来预期效果。

优质服务

提供连续八个月的现

场技术支持，确保改

造项目高效完工。
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美卓是全球骨料、矿物加工和金属冶炼行业可持续技术、系统解决方案和服务的
先行者。我们凭借工艺和产品专业知识为客户提升生产效率、提高能源和水资源
利用率，并降低环境风险，是实现积极变革的合作伙伴。

美卓公司，北京市朝阳区东三环北路19号中青大厦11层，100020

总机 :  +86 10 6566 6600  传真 :  +86 10 6566 2585

网址 :  www.metso.cn     邮箱 :  metso.china@metso.com


